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前 言
在矿石筛选环节中，筛孔糊、堵、卡的情况经常发生，造成筛面开孔率降低。引起停机清理、筛网更换、浪费电力等影响生产进度，运营成本成本增加的问题。因此,对于防堵自清洁筛网的需求也越来越大。但防堵自清洁筛网因生产厂家、地域、认知等差异导致防堵筛网采购及验收标准参差不齐，给设备厂家和使用方造成了很大的困扰。因此，实现矿用防堵自清洁筛网的术语及技术要求标准化，不仅有助于有助于筛网生产企业、设备企业和终端用户快速有效适配需求筛网，防止理解和验收冲突,而且能让防堵自清洁筛网产品更加符合生产使用需求，保障筛分物料质量和提高市场信任度。
本标准规定了矿用防堵自清洁筛网的范围、规范性引用文件、术语和定义、分类、技术要求、实验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存要求。
本标准的主要技术内容是分类与结构，术语和定义，技术要求，检测方法。
本标准按照GB/T 1.1-2020给出的规则起草。
本标准由中国砂石协会（CAA）负责管理，由安平县红星丝网制造有限公司负责起草，并负责对具体内容的解释。
主要起草单位：
[bookmark: _GoBack]主要起草人员：
主要审查人员：
本标准为首次制定。
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[bookmark: _Toc16502][bookmark: _Toc32098][bookmark: _Toc32019][bookmark: _Toc6580][bookmark: _Toc11327]1  范围

1.0.1 本标准规定了矿用防堵自清洁筛网的术语和定义、技术要求、检验方法、验收规则及包装、运输和贮存。
1.0.2 本标准适用于与振动筛配套筛分各种矿石的矿用防堵自清洁筛网（以下简称防堵筛网）。




2　 [bookmark: _Toc24369][bookmark: _Toc20425][bookmark: _Toc12228][bookmark: _Toc206][bookmark: _Toc17805][bookmark: _Toc15648][bookmark: _Toc28905][bookmark: _Toc19554][bookmark: _Toc3792]分类与结构

2.0.1 类别
防堵筛网根据筛孔结构可分为四类：
1  菱形防堵网，用D表示。
2  波纹防堵网，用S表示。
3  三角防堵网，用T表示。
4  直线防堵网，用L表示。
2.0.2 结构
1  菱形防堵网分为：金属编织和聚氨酯固定两种，见图1.
[image: ]
图1 菱形防堵网

2　波纹防堵网由金属丝和聚氨酯弹性体构成，见图2。
[image: ]
图2 波纹防堵网

3　三角防堵网由金属丝和聚氨酯弹性体构成，见图3.
[image: ]
图3 三角防堵网

4　直线防堵网由金属丝和聚氨酯弹性体构成。
[image: ]
图4 直线防堵网




[bookmark: _Toc26167][bookmark: _Toc28501][bookmark: _Toc16428][bookmark: _Toc28691][bookmark: _Toc19954]3　术语和定义

3.0.1 [bookmark: _Toc1095][bookmark: _Toc15321][bookmark: _Toc9117]筛孔尺寸　w
以筛孔的内切圆为筛孔尺寸，用w表示，单位mm。
3.0.2 [bookmark: _Toc20252][bookmark: _Toc9054][bookmark: _Toc6721]丝径　d
防堵筛网筛丝直径，用d表示，单位mm。
3.0.3 固定条
对筛丝起固定作用，位置与筛面支撑梁对应，材质为聚氨酯，见图5。
3.0.4 固定条间距 m
筛面上固定条的中心间距，单位mm，见图5。
[image: ]
图5 固定条间距
3.0.5 [bookmark: _Toc24840][bookmark: _Toc26706][bookmark: _Toc18757]筛网宽度ａ
筛网张紧钩相对方向，外部测量，见图6.
3.0.6 筛网长度b
筛网包边长度b，见图6。
[image: ]
图6 筛网宽度与长度

3.0.7 筛网面积
筛网表面宽度a与长度b的乘积，单位为m2。
3.0.8 包边结构型式
筛网弯钩应采用金属板包边，包边应平整，包边形式应根据筛网丝径按表1选择，其他要求可由供需双方协商。
表1 包边结构型式

	包边结构
	名称
	适用丝径
	铁皮厚度
	折弯角度

	[image: tipo-1]
	普通双包
	d ≤ 9
	1.2
1.5
2.0
	30°
60°
180°

	[image: tipo-10]
	背钩加强
	d ≤ 1.37
	1.0
1.2
	30°
60°
180°

	[image: tipo-12]
	内衬单包
	d ≥ 4
	3.0
	30°
60°
180°





[bookmark: _Toc5535][bookmark: _Toc13713][bookmark: _Toc8469][bookmark: _Toc26687][bookmark: _Toc14389]4　技术要求
4.0.1 [bookmark: _Toc25743][bookmark: _Toc6609][bookmark: _Toc16722]型号标记方法
1  防堵筛网应按下列顺序标记：
产品名称 - 类型 - 筛孔×丝径 - 长×宽
2  示例：筛孔4mm，筛丝直径2mm，长度1250mm，宽度2000mm，菱形防堵筛网表示为：
防堵筛网 - D - 4×2－1250×2000
4.0.2 金属丝要求
防堵筛网金属丝符合GB/T 4240、YB/T 5311的规定。按不同用途，其他金属材料由供需双方协商。
4.0.3 筛孔尺寸公差
筛网允许的大网孔数量不应超过筛孔总数的15%。筛孔的平均偏差，大筛孔的尺寸偏差不应超过表2的规定。
表2  网孔尺寸公差
	网孔基本尺寸（mm）
	筛孔平均偏差
	大筛孔尺寸偏差（％）

	10＜W
	±8%
	＋10

	5＜W≤10
	±0.5 mm
	＋15

	2≤W≤5
	±0.25 mm
	＋20


4.0.4 对角线公差 
　　筛网成型对角线等长误差L1-L2不应大于0.8%，见图8。
[image: ]
图8 筛网对角线
4.0.5 筛网宽度a公差
　　筛网宽度a尺寸公差± 5mm。
4.0.6 筛丝间隙
　　d≤2时筛丝间隙不应大于0.75倍丝径；d＞2时筛丝间隙不得大于0.5倍丝径，见图9。
[image: 网孔间隙_1]
图9　筛丝间隙
4.0.7 筛丝起拱
　　筛丝起拱高度h不得大于2倍丝径，见图10。
[image: ]
图10 筛丝起拱
4.0.8 筛丝错花
　　筛丝错花不大于1/2·n，见图11。
[image: ]
图11 筛丝错花
4.0.9 固定条间距m
　　固定条间距m误差：±5mm
4.0.10 固定条硬度公差
固定条聚氨酯材料硬度：邵A 85度～90度，硬度允许公差±3度。
4.0.11 固定条性能指标
　　胶料性能应符合表3规定。

表3 固定条性能指标
	产品性能
	指标

	硬度 邵尔A
	85度～90度±3度

	拉伸强度 Mpa
	≥42

	拉断伸长率 %
	≥550

	撕裂强度 kN/m
	≥75

	回弹性 %
	≥25

	相对体积磨耗量 mm2
	≤60


4.0.12 筛网包边尺寸应符合表4规定
表4 包边尺寸公差
	项目
	内钩尺寸 mm
	折弯内圆角半径R mm
	折弯角度 °

	普通双包
	± 3
	± 1
	± 5

	内衬单包
	± 3
	± 1
	± 5

	背钩加强
	± 3
	± 1
	± 5





[bookmark: _Toc18771][bookmark: _Toc26651][bookmark: _Toc5213][bookmark: _Toc6887][bookmark: _Toc11669]5　检测方法
5.1　测量工具
5.1.1 筛网的外形尺寸及固定条用分度值为1mm的常规量具测量。
5.1.2 丝径用游标卡尺按GB/T18850-2022的规定进行测量。
5.1.3 筛孔使用孔径规或游标卡尺进行测量。
5.2　检测方法
5.2.1 筛网调整方正后水平放置。
5.2.2 使用分度值为0.1mm的孔径规垂直放入筛孔，感受到阻力后，视线与筛面水平观测读数。适用于筛孔≤5mm测量。
5.2.3 使用游标卡尺垂直于筛丝边缘，以接触到筛丝但筛丝不动为准。适用于筛孔>5mm测量。
5.2.4 目测整张筛网筛孔尺寸应无明显差异，波纹防堵网和直线防堵网筛孔可用算术平均值方法快速检验：在网长方向上但距固定条不远于3个筛孔测量三处筛孔，实测结果以三处筛孔尺寸的算术平均值计，如图12所示.
[image: ]
图12
5.2.5 筛孔尺寸算术平均值公式：   
式中：
A —— 筛孔尺寸算术平均值，单位为毫米（mm）；
L —— 筛孔测量长度，单位为毫米（mm）; 
n —— 长度L上的筛孔数量；
d —— 筛网径丝直径，单位毫米（mm）；
筛孔尺寸算术平均值偏差不超过表2的规定为合格。
5.3　检测要求
5.3.1 大筛孔尺寸测量范围应在距网边不小50mm的任意位置进行检验。先目测找出大筛孔，再测量筛孔尺寸。
5.3.2 筛网网面平整度应先目测。如筛网翘曲过大，应用分度值1mm的常规工具检测。检测时，将筛网置于平整的平台上，检测工具垂直于平台测量筛网翘曲最大尺寸。
5.3.3 支撑梁对应固定条间距m测量
1  前后张紧式测量
[image: ]拉紧端
固定端

2  左右张紧式测量
[image: ]
5.3.4 固定条物理性能
1　硬度测定按GB/T 531.1规定进行。
2　拉伸强度、拉断伸长率的测定按GB/T 528规定进行
3　撕裂强度测定按GB/T 529规定进行
4　回弹性测定按GB/T1681规定进行
5　相对体积磨耗量测定按GB/T9867规定进行



[bookmark: _Toc1538][bookmark: _Toc21713][bookmark: _Toc13278][bookmark: _Toc32444][bookmark: _Toc17696]6　检验规则
6.0.1 组批
胶料以每釜为一批次，钢丝以每种规格进货批号为一批次。
6.0.2 检验分类
检验分为生产检验、出厂检验和型式验验。
[bookmark: _Toc7579]1  生产过程检验
生产过程检验应按组批进行。胶料检验项目为剥离强度、硬度、拉伸强度、拉断伸长率，撕裂强度、回弹性、相对体积磨耗量；钢丝的检验项目为力学性能。
[bookmark: _Toc23346]2  出厂检验
筛网应经制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂，出厂时应附有证明产品质量合格的文件。以每种规格每订单生产的筛网数量为一批次，按表7规定的抽样数量随机抽取样品进行出厂检验。出厂检验应符合4.0.3～4.0.10的规定。
表7								（单位为张）
	单批次筛网数量
	抽样数
	单批次筛网数量
	抽样数

	1～5
	1
	31～50
	10

	6～15
	2
	51～90
	15

	16～30
	5
	91～200
	30


[bookmark: _Toc8252]	3  型式检验
本标准所列全部技术要求为型式检验项目，通常在下列情况之一时应进行型式试验：
a）新产品和老产品升级的试制定型鉴定；
b）正常生产的产品在结构、设计、工艺、生产设备等方面有较大改变，可能影响产品性能时；
c）出厂检验结果与型式检验有较大差异时；
d）产品连续停产一年以上，恢复生产时；
e）正常生产时，每年进行一次检验。
6.0.3 判定规则
　　检验结果均符合本标准的相应类别规定时，可判为合格品。若有一项不合格，则从同一批筛网中加倍取样，若仍不合格，则判定该批筛网检验不合格。
[bookmark: _Toc5905][bookmark: _Toc11458][bookmark: _Toc18080][bookmark: _Toc28801][bookmark: _Toc11695]7　标志、包装、运输和贮存
7.0.1 标志
每张筛网应附有标牌，标牌应标明：制造厂名称、产品名称及型号、出厂编号。
7.0.2 包装
1  筛网应采用打包或装箱的方式包装。包装应符合水路、陆路和空中运输的要求。
	2  打包包装按适宜的数量将筛网逐张堆叠，非包边方向外形对齐，包边方向上、下两张包边处互相交错放置，堆好后用打包带收紧固定，打包带打包位置应垫衬铁板或木板防止筛网变形。打包的筛网，每包应附标签，标签上应标明下列内容：
a) 发货地址和发货单位；
b) 收货地址和收货单位；
c) 产品名称、型号和数量；
d) 出厂日期与运货编号；
e) 起吊作业标志和储运图示标志。
	3  装箱包装时每包筛网按适宜数量按打包方式堆叠，可用木架等物固定筛面，防止晃动。装箱的筛网应附有装箱清单、产品质量合格证明文件。包装储运图示标志应符合GB/T191的规定，并应在箱体明显部位标明下列内容：
a) 发货地址和发货单位；
b) 收货地址和收货单位；
c) 产品名称、型号和数量；
d) 毛重、净重和箱体外形尺寸；
e) 出厂日期与运货编号；
f) 起吊作业标志和储运图示标志。
7.0.3 运输
筛网运输中应防止碰撞、钩挂或重压。
7.0.4 贮存
	1  筛网钢丝表面应进行防锈处理。防锈油漆或防锈油应喷涂均匀，不应有漏涂。
2  筛网应平置存放于干燥通风、无腐蚀性气体，距离热源不少于1米，温度在-10℃～40℃，不直接接触地面的室内，应避免阳光直射、雨雪浸淋、禁止与酸、碱、油脂及有机溶剂接触。
	3  在满足上术规定条件下，自生产之日起，在不超过一年的保存期内产品性能应符合本标准的规定。
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[bookmark: _Toc13703][bookmark: _Toc26140][bookmark: _Toc22256][bookmark: _Toc20843][bookmark: _Toc107154399][bookmark: _Toc5008][bookmark: _Toc107942191]引用标准名录
1《包装储运图示标志》GB/T 191
2《不锈钢丝》GB/T 4240 		
3《重要用途碳素弹簧钢丝》YB/T 5311 		
4《硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定》GB/T 528 		
5《硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定 （裤型直角型和新月型式样）》GB/T 529	
6《硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵氏硬度）》GB/T 531.1
7《硫化橡胶回弹性的测定》GB/T 1681		
8《橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序》GB/T 2941	
9《硫化橡胶或热塑性橡胶耐磨性能的测定（旋转辊筒式磨耗机法）》GB/T 9867
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[bookmark: _Toc107154400][bookmark: _Toc32705][bookmark: _Toc10389][bookmark: _Toc20134][bookmark: _Toc22264][bookmark: _Toc18255][bookmark: _Toc10712][bookmark: _Toc107942192]制订说明
在矿石筛选环节中，筛孔糊、堵、卡的情况经常发生，造成筛面开孔率降低。引起停机清理、筛网更换、浪费电力等生产成本增加的问题。因此对于防堵自清洁筛网的需求也越来越大。但防堵自清洁筛网因生产厂家、地域、认知等差异导致防堵筛网验收及使用标准参差不齐，给设备厂家和使用方采购和使用造成了很大的困扰。为了解决这一现状，让防堵自清洁筛网产品更加符合生产使用需求，保障筛分物料质量和提高市场信任度，因此编制《矿用防堵自清洁筛网标准》供各有关单位人员参考。
在制定《矿用防堵自清洁筛网标准》过程中，编制组进行了广泛而深入的调查研究，根据高端编织网生产经验，同时参考国内和国外同类产品检测要求，结合广大用户的使用需求数据，取得了防堵自清洁筛网重要技术参数。
为便于广大设计、施工、科研、学校等单位有关人员在使用本规程时能正确理解和执行条文规定，编制组按章、节、条顺序编制了本规程的条文说明，对条文规定的目的、依据以及执行中需注意的有关事项进行了说明。但是，本条文说明不具备与规程正文同等的法律效力，仅供使用者作为理解和把握标准规定的参考。


[bookmark: _Toc15976][bookmark: _Toc19418][bookmark: _Toc5279][bookmark: _Toc10749][bookmark: _Toc15455][bookmark: _Toc8939][bookmark: _Toc20473]2  分类与结构
2.0.1 防堵自清洁筛网根据筛丝形成的筛孔形状分为菱形、波纹形、三角形、直线形（长条形）四种。
2.0.2 表述了四种筛孔形状，采用了国际通用的内切圆方式来表达筛孔尺寸和测量位置。筛丝的固定类型分为金属固定和聚氨酯固定两种。由于金属丝固定的钢丝配比设计、生产精度等不同，对筛孔精度和使用寿命有一定影响。本标准仅列出筛网的类型，不对配比搭配规格做规定。


[bookmark: _Toc1933][bookmark: _Toc12671][bookmark: _Toc7020][bookmark: _Toc22076][bookmark: _Toc10663][bookmark: _Toc21506][bookmark: _Toc5252]3 术语和定义
3.0.3~3.0.4 区别于金属丝编织固定筛丝，聚氨酯固定需要对应筛机支撑梁位置，防止因固定条厚度导致落差较大引起的过早断裂和筛分面积减少情况发生。
3.0.5~3.0.6 筛网的宽度和长度按绝大多数的标注方式，以拉力方向（拉钩相对方向）的外部测量数据为筛网宽度，包边铁板长度为筛网长度
3.0.8 包边结构型式列出筛丝可用的包边结构，具体包边方式可根据筛网类型、结构和生产工艺双方协商。


[bookmark: _Toc30150][bookmark: _Toc14121][bookmark: _Toc3199][bookmark: _Toc5259][bookmark: _Toc2396][bookmark: _Toc7937][bookmark: _Toc16232]4 技术要求
4.0.3 目前受生产设备和生产水平的影响，各厂商生产防堵自清洁筛网筛孔差别范围较大，使用中影响筛分粒形和粒级含量。根据筛网生产误差数据收集及客户使用反馈，提出了筛孔误差范围要求。
4.0.4 对角线公差直接影响到筛网安装更换速度和筛网张紧使用寿命，防堵筛网对张紧条件要求更高。因此在本标准提出对角线公差。
4.0.5 防堵筛网宽度公差可保证有效的张紧力。
4.0.6~4.0.8 受生产工艺影响，筛丝会出现间隙过大、筛丝起拱、错花的问题，影响筛下物料颗粒尺寸造成跑粗，因此，对于此类问题提出限定。
4.0.9 受生产工艺影响，对筛丝起固定做用的聚氨酯条，会有一定的误差范围。但因聚氨酯条都会有设定一定的宽度来保障对筛丝的固定牢固性。因此间距误差控制在±5mm以内不影响安装使用。
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5 检测方法
5.1 测量工具
5.1.1~5.1.3 规定了筛网各部位使用的测量工具。
5.2 检测方法
5.2.1 受结构类型影响，防堵筛网筛孔容易变形错位，需要对筛网长宽调整方正后放置于水平面进行测量。
5.2.2~5.2.5 防堵自清洁筛网根据筛网类型不同，测量方式存在细身差别，波纹和直线型筛孔可以使用算术平均值方式快速进行测量。菱形防堵筛网因工艺原因应按5.2.2和5.2.3方式进行测量。
5.3 检测要求
5.3.1 离网边近的筛孔易受外力变形，因此规定了距网边不小于50mm的位置进行检验。
5.3.3 根据防堵筛网安装拉紧方式不同，规定了固定条间距m值的测量方式。
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6 检验规则
6.0.1 组批：固定条用胶料需根据每次加入反应釜为一批次进行检测物理力学性能。钢丝每批次为生产一批同规格丝径钢丝。
6.0.2 生产过程检验为订单生产前对原料进行力学性能检验要求； 出厂检验为每批订单出厂时对长度、宽对、筛孔、对角线、平整度、固定条间距、筛丝排布进行一定筛网数量的抽检
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7 标志、包装、运输和贮存
7.0.2 防堵筛网根据需求有不同的打包方式，在这里对不同打包方式做相应的描述。
7.0.4 筛网钢丝容易受环境影响引起锈蚀，固定条易受光照及溶剂影响力学性能，在这里对存储环境进行了要求，并提出了保存期限
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